Los valores que se muestran en el cuadro siguiente son valores de “referencia” que
se deben usar como puntos de partida. Los valores verdaderos de voltaje podran
variar segin las condiciones o segiin cada aplicacion y uso.

VA LO R ES D E TIPO DE PERNO / IDIAMETRO DE PERNO / MATERIAL DE PERNO / VALORES
VO LT A J E DE ESPARRAGO ESPARRAGO ESPARRAGO VOLTAJE
Perno de cabeza 12 GA Acero M. S. 85-95
acopada
12 GA Acero M. S. 75-85
10 GA o inoxidable 85-95
Perno de aislamiento
12 GA . 110-120
10 GA Alumino 120-130
#10 6 3/16 pulg. Acero M. S. 120-130
Esparragos de soldar 1/4 pulg. o inoxidable 145-155
(con brida)
#3 Alumino 120-130
#10 6 3/16 pulg. 130-140

Sistema de soldadura de pernos

de estado solido y por
descarga capacitiva
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ACCESORIOS PARA LA SOLDADURA DE
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GUIA DE ESPECIFICACIONES (CD)

Para obtener informacion
sobre ACCESORIOS y
PIEZAS DE REPUESTO O
vea:

CONFIGURACIONES
ESTANDAR PROTECTOR DEL COLLAR
Ajustable y con proteccion contra chis- Fijo, para pernos
Q pas, para pernos o esparragos.

PORTAPERNOS DE CABEZA  ADAPTADOR DE PLANTILLAS
ACOPADA Para la ubicacion precisa de pernos.

Para todos los pernos de cabeza acopada.
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2 CONFIGURACION DE LA
ALM 4 Componentes de Talon h PISTOLA DE SOLDAR CD-2T 4 )

MIDWEST FASTENERS INC. Portapernos Perno de

SSW.007-00 - PERNOS DE CABEZA magnetice
CDSW-007-00 Pistola de soldar POSI-Weld acopada
PARTES gn CDSC-201-06T ACOPADA \
.:V‘ ﬂ
5 o —_—
Cable de conexion s
a tierra Q®O0
CDGC-200-15PW

. Coloque el portapernos magnético POSI-Weld en

el cuerpo de la pistola de soldar y apriete el tornillo
prisionero.

2. Coloque un perno de cabeza acopada en el portaper-
nos magnético.

NOTA:

A) Al soldar, debera mantener la presion correcta sobre
la pistola (aproximadamente 1/8 de pulgada del
muelle de la pistola).

B) Al soldar a través del aislamiento forrado con lamina
metalica (FSK), siempre use pernos de cabeza aco-
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Saque el controlador, los cables y la pistola de soldar del embalaje de envio.

\ pada con arandelas de papel. )
Conecte los conectores de los cables al controlador en el enchufe marcado "CD"
o "CUPHEAD" (cabeza acopada), segtin el tipo de perno que se vaya a soldar. CONFIGURACION DE LA ( \
Pata/pie Tope “B”  Collar Collar “B” Encastre de

CONFIGURACION /oo o ~ PISTOLA DE SOLDAR CD-2T

cables de Talon

PERNOS DE AISLAMIENTO

ajustable (opcional) prtctor (protector proteccion

interior) del collar
WA

Controlador

CON COLLAR PROTECTOR M,

r Perno de
. soldadura

D Pistola de soldar
|2 mm Of '
q D b
4 CD CUPHEAD CONTROL GUN D Cable de conexion 4"
© a tierra
] Saliente de 1/8 — 3/16 pulg.

1]
U o 1. Siusa el tope “B”, asiente el perno de
. = soldadura firmemente contra el tope.
NOTA: Todos los cables deberan 0 ® © 2. Afloje estos tornillos de ajuste.

3. Desplace el conjunto de pata/pie hasta

}__/// que la brida del perno de soldadura se
extienda entre 1/8 y 3/16 pulgada mas
alla del pie.
4. Vuelva a apretar el tornillo de ajuste.

estirarse bien o ponerse en forma de
lazos grandes.

Juego de cables de
extension

*Vea las instrucciones para la configuracion de la pistola a fin de obtener
\ informacion sobre la orientacion correcta del cable. \ )
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